Y58-500

Hydraulische Abziehwerkzeugsatz

AuBBenabziehen

... und Zylinder an Traverse anschrauben

Einstellspindel durch Traverse fiihren und in Zylinder Fir leichtgingiges Eindrehen Spindel leicht einfetten
eindrehen



Y58-500

Hydraulische Abziehwerkzeugsatz

AuBBenabziehen

Handkurbel auf Spindelkopf stecken

Haken ordnungsgemaB ausrichten und mit Handkurbel
leichte Vorspannung einstellen. Zur ordnungsgemafBen
Ausrichtung der Haken Hinweisblatt beachten!

Durch Pumpen mit Abziehvorgang beginnen

Freies Ende des Pumpenschlauches mit Hydraulikzylinder
verbinden

~
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Relation zwischen Pumpendruck und Abziehkraft
dem Aufkleber auf Zylinderseite entnehmen



Y28-180, Y38-180 und Y58-180

Hydraulische Abziehvorrichtungen zum Abziehen mit seitlichen Bolzen

Innenausziehen

Spannweite passend zum Kugellager voreinstellen gdf. Schrauben 16sen und umsetzen

Haken ordnungsgemaf ausrichten und Zum Innenausziehen Druckstiick mit glatter
Vorspannung einstellen Bohrung am Zylinder verwenden!



Y28-180, Y38-180 und Y58-180

Hydraulische Abziehvorrichtungen zum Abziehen mit seitlichen Bolzen

Innenausziehen

Zylinder mit Traverse verschrauben und Gegen- Bei Gegenstiitze auf korrekte Anordnung von Platte
stiitzen montieren und Unterlegscheibe achten

Gegenstitzen festziehen. Einstellspindel durch Zylinder und Traverse fiihren...
Wichtig: Gegenstiitzen und Zylinder miissen
gegeniberliegend montiert sein!



Y28-180, Y38-180 und Y58-180

Hydraulische Abziehvorrichtungen zum Abziehen mit seitlichen Bolzen

Innenausziehen

... und in Abzieher eindrehen Schnellverstellmutter bis zum Anschlag auf die
Spindel drehen

Schutzkappe an Zylinder entfernen und freies Ende
des Pumpenschlauches mit Hydraulikzylinder ver-
binden
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D.""'Ch Pu.mp'en m.it Abziehvorgang beginnen Relation zwischen Pumpendruck und Abziehkraft
Sicherheitshinweise beachten! dem Aufkleber auf Zylinderseite entnehmen



Y28-180, Y38-180 und Y58-180

Hydraulische Abziehvorrichtungen zum Abziehen mit seitlichen Bolzen

Trennabziehen

=
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AbstiitzfuRe, falls montiert, von den Zugbolzen
abschrauben

Zugbolzen in Trennmesser einschrauben Unterlegscheibe auflegen



Y28-180, Y38-180 und Y58-180

Hydraulische Abziehvorrichtungen zum Abziehen mit seitlichen Bolzen

Trennabziehen

Zum Trennabziehen Druckstiick mit Gewinde- gdf. Druckstiick mit glatter Bohrung gegen Druck-
bohrung am Zylinder verwenden! stiick mit Gewinde austauschen

Zylinder an Traverse schrauben Traverse mit Zylinder auf Zugbolzen stecken.
Wichtig: Der Zylinder muss sich auf der gleichen
Seite wie die Zugbolzen befinden!

Traverse mit Platte und Mutter befestigen Mittelspindel durch Traverse fiihren und in Zylinder
einschrauben



Y28-180, Y38-180 und Y58-180

Hydraulische Abziehvorrichtungen zum Abziehen mit seitlichen Bolzen

Trennabziehen

Mittelspindel mittels Handkurbel durchschrauben
und vorspannen
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Durch Pumpen mit Abziehvorgang beginnen
Sicherheitshinweise beachten!

Sicherheit geht vor

Umhiillen Sie zum Schutz gegen das bei Abzieharbeiten
immer mogliche ruckartige Ablésen Abziehwerkzeug und
abzuziehendes Teil mit einer Unfallschutzplane.

Schutzkappe an Zylinder entfernen und freies Ende
des Pumpenschlauches mit Hydraulikzylinder ver-
binden

Relation zwischen Pumpendruck und Abziehkraft
dem Aufkleber auf Zylinderseite entnehmen

Art.No. T-UFP



Y58-500

Hydraulischer Abziehwerkzeugsatz

Hydraulische Abziehwerkzeug-Satze in Metallkasten

Die kraftigen Metallkdsten erméglichen eine geordnete, raumsparende Aufbewahrung und erleichtern den

Transport von und zum Einsatzort.

Einzelteile fir Abzieher mit Hohlkolbenzylindern
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Art. No. Y28-200 Y38-300 Y58-500
LLER 302541 302626 302701
bestehend aus:
Hohlkolbenzylinder
mit Gewindedruckstiick YRH-202 YRH-302 YRH-603
Einstellspindel Y218-11 Y318-11 Y518-11
Kurbel Y218-10 Y318-10 Y518-10
Handpumpe
mit Manometer und Schlauch YHP-325 YHP-325 YHP-325
Abziehvorrichtung Y20-180 Y30-180 Y50-180
2 Stck. Extra-Zugbolzen Y218-06 Y318-36 _—
2 Stck. Extra-Zugbolzen Y218-08-P  Y318-38-P | Y518-08
2 Stck. Verbindungsmuttern Y218-31-P  Y318-41-P | Y518-31
Trennvorrichtung Y-215-3 Y-315-5 Y-515-6
Innenauszieher Y-221-E Y-321-E Y-521-E
Druckstiick mit glatter Bohrung  YDB-27E YDB-33E YDB-55E
Schnellverstellmutter Y218-33 Y318-33 Y518-33
Abzieher, dreiarmig Y20-206 Y30-206 Y50-206
Traverse, zweiarmig Y205-20 Y305-20 Y505-20

50t

Bezeichnung:
Kurbel Y518-10
Schnellverstellmutter Y518-33
Spindel Y518-11
Hohlkolbenzylinder YRH-603
Druckstiick mit Innengewinde YDG-50E
Druckstiick mit glatter Bohrung YDB-55E
Druckstiick, geriffelt (massiv) YDM-50E
Handpumpe YHP-320
Hydraulikschlauch YF-200
Manometer YM-235




Y58-500

Hydraulischer Abziehwerkzeugsatz

Einzelteile fiir Abzieher mit Hohlkolbenzylindern

Bezeichnung:

Traverse (2-armig)

o

Traverse (3-armig)

Bezeichnung:

Traverse (Joch)

Abstitzful (Paar)

Verbindungsmutter (Paar)

Wichtiger Hinweis

Standard-Zugbolzen (Paar)

Extra Zugbolzen (Paar)

Abzughaken, komplett mit Laschen, Schrauben und Muttern

50t

Y505-20
Y506-30
Y505-00

50t

Y518-03
Y518-07-P
Y518-08-P
Y-518-09-P
Y-518-31-P

Die genaue Ausrichtung des Werkzeuges an das abzuziehende Teil ist unbedingt erforderlich. Falsch angesetzte
Teile werden GbermaBig belastet. Dies kann zur Zerstérung des Werkzeuges und zu Unfallen flihren. Vor dem
Aufbringen der hydraulischen Kraft sind Werkzeug und abzuziehendes Teil fest mit einer

Plane zu umbhiillen. Beim Abziehvorgang miissen die Kréfte an der Abziehvorrichtung

sorgféltig iberwacht werden (Manometer).

Hydraulische Abziehvorrichtung mit Trennvorrichtung im Einsatz. Sicherung durch
Unfallschutz-Abdeckplane {Nr. T-UFP). Abziehwerkzeuge und abzuziehendes Teil

sind wiahrend des Abziehvorganges sicht- und kontrollierbar.

Belastungswerte

Folgende Werte miissen eingehalten werden

Nennkraft (10kn=1Mp=11) 20t 30t 50t

Abzieher 3-armig ) 20t 30t 50t
(o)l

Abzieher 2-armig w2 151 251t 45t
1o Q]

Abziehvorrichtung nur mit Zugbolzen 2 a 151 251 35t

Abziehvorrichtung mit Trennvorrichtung %@ 15t 20t 30t
S

Abziehvorrichtung mit Innenauszieher 10t 20t 25t




Sicherheits- und Gebrauchshinweise

Werkzeuge diirfen grundsatzlich nur ihrem Zweck entsprechend, unter den vorgesehenen
Bedingungen und innerhalb der Gebrauchsbeschrankungen benutzt werden.

Uberpriifen Sie regelmiRig den Zustand des
Werkzeuges und ersetzen Sie beschédigte
oder abgenutzte Teile.

Halten Sie die Gewinde von Spindeln und
Traversen stets rein und immer gut gedlt.

Informieren Sie sich vor dem Einsatz (iber den
richtigen Gebrauch des anzuwendenden Ab-
ziehwerkzeuges, unter Beriicksichtigung der

dabei erforderlichen Sicherheitsmalnahmen.

Sofern Uber einen der genannten Punkte die
geringste Unsicherheit besteht, sollte zur
Klarung werkseitige Anwendungsberatung
eingeholt werden.

Vergewissern Sie sich vor dem Einsatz, dal3
sich das Abziehwerkzeug in einwandfreiem
Zustand befindet.

Uberpriifen Sie die korrekte Anbringung des
Werkzeuges und (iberwachen Sie wahrend
des Abziehvorganges die auftretenden
Kréfte.

Uberschreiten Sie niemals, die fiir das Werk-
zeug vorgegebenen Belastungswerte. Kont-
rollieren Sie die Aufbringung der Abziehkraft
bei mech. Abziehwerkzeugen durch Verwen-
dung eines Drehmomentschliissels und bei
pumpenbetriebenen, hydr. Abziehwerkzeu-
gen durch ein Manometer.

Tragen Sie stets eine Schutzbrille und geei-
gnete Schutzkleidung.

Umhiillen Sie zum Schutz gegen das bei
Abzieharbeiten immer mégliche ruckartige
Abl6sen Abziehwerkzeug und abzuziehendes
Teil mit einer Unfallschutzplane.

%

Bei Uberlastungserscheinungen, Schwergangig-
keit usw. ist der Abziehvorgang zu unterbrechen
und eine gréBere Ausflihrung der entsprechen-
den Baureihe einzusetzen.

Verwenden Sie keine elektrischen oder pneu-
matischen Kraft- oder Schlagschrauber zum
Betdtigen von Abziehwerkzeugen.

Verwenden Sie keine Verlangerungen zur Erhé-
hung des libertragenen Drehmomentes.

Nehmen Sie keinerlei Verdnderung an den Pro-
dukten vor.

Da Stahl unter WarmeeinfluB3 seine Festigkeitsei-
genschaften verandert, diirfen Abziehwerkzeu-
ge bei evtl. Anwdrmen abzuziehender Teile nicht
miterwdrmt werden.
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